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CRITERES DE CONCEPTION OU POUR
UNE LARGEUR DE PORTE EGALE
OU SUPERIEURE A 14'0 "

\_ CHARNIERE D'EXTREMITE DOUBLE SELON LES

RESSORT A TORSION 10,000 CYCLES

TAMBOUR
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GALVANISE CAL. 20,
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SECTION A-A

THERMOSTOP MODELE
SENTINEL MARK IV-200

EPAISSEUR DE PORTE = 100mm (4")
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ANGLE CONTINU OU
MENEAUX SELON

LES CRITERES DE

SECTION B-B CONCEPTION
CHARNIERE D'EXTREMITE DOUBLE SELON —
LES CRITERES DE CONCEPTION OU POUR RAIL DE 75mm
UNE LARGEUR DE PORTE EGALE ACIER GALVANISE
OU SUPERIEURE A14'0 " MODELE 80-T
APPROUVE POUR LA FABRICATION PAR:
Nom:
. PORTE Nb. defNb. de . Signature:
MODELE | QTE. LARGEUR | HAUTEUR |[PAN. |SECT]| OPERATION Date:
SENTINEL |_X_| 000mm | xxxxmm | X | x_|OPERATEURELECTRIGUE | THERMOSTOP _INC.
MARK XX XX" XX XX" 3775 BOULEVARD LOSCH, ST—HUBERT, QUEBEC J3Y 5T7
IV-200 OUVERTURE NOM DU PROJET : XXXXXXXXXXX
SOOXXMM | XXXXmm DISTRIBUTEUR : XXXXXXXXXXX
T T ENTREPRENEUR :  XXXXXXXXXXX
R AARLAE AR ARCHITECTE :  XXXXXXXXXXX
AUCUNE ECHELLE DATE DESSINE PAR | VERIFIE PAR [N SOUMISSION| N DESSIN REVISION:
TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN mm XX /XX /XXXX XX LH. XXXXXXX XX/XX XX




450 100 EQ. EQ. 100
u T | PLAQUE D'APPUI
(=] (=] N
Lo e Sl POUR SYSTEME DE
o N <
5|9 RESSORTS,
Q = PAR D'AUTRES
S ~~ PLAQUE D'APPUI J‘—t
" ™~ POUR MOTEUR, 305 \
< PAR D'AUTRES
NOTES :
1 - LES CADRES, LEURS EXTENSIONS AINSI QUE
§ LES PLAQUES D'ANCRAGE DEVRONT ETRE
FOURNIS, INSTALLES D'APLOMB, A L'EQUERRE ET
SUPPORTES ADEQUATEMENT PAR D'AUTRES. EXTENSION DE JAMBAGE
I TOUTES LES FACES INTERIEURES DEVRONT ETRE PAR DAUTRES
o AFFLEUREES ENTRE ELLES.
D
& 2 - TOUS LES DEGAGEMENTS INDIQUES DEVRONT | |
Y ETRE LIBRES D'OBSTRUCTIONS. \
2
o) . .
a 3 - LES CADRES D'ACIER PEUVENT ETRE JAMBAGE PAR D'AUTRES
o FABRIQUES DE POUTRES EN "U", DE CORNIERES
o OU D'UN ASSEMBLAGE DE CORNIERES ET DE FER
5 PLAT. LES JAMBAGES DOIVENT PRESENTER UNE
S FACE INTERIEURE LARGE D'AU MOINS DE 75mm
POUR RECEVOIR LES RAILS VERTICAUX AINSI QUE
LE MECANISME DE CONTREBALANCEMENT.
% LARGEUR D'OUVERTURE = XX &
A N
PROFONDEUR REQUISE = XX
o
S
<
.. &> —r LIX
< AN
TIRANTS DE SUSPENSION
SELON LES CONDITIONS
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o) 239 NOTES :
u roeZ - TOUTES LES EXTENSIONS DE CADRES ET
2 ® 34 TOUTES LES PLAQUES D'ANCRAGE PAR
I - a Xl D'AUTRES.
- TOUS LES RACCORDEMENTS ET FILAGE
ELECTRIQUES (INCLUANT BAS VOLTAGE)
PAR D'AUTRES.
APPROUVE PQUR LA FABRICATION PAR:
Nom:
. N° ESPACE LIBRE | PROF. [SECT| Signature:
MODELE )
© QT borte| A | B | C VITRAGE Date:
SENTINEL | X 400mm | 550mm | 100mm | Xxmm X virresvpe | THERMOSTOP INC.
MARK 3775 BOULEVARD LOSCH, ST-HUBERT, QUEBEC J3Y 517
1V-200 NOM DU PROJET : XXXXXXXXXXX

NOTES:
AUCUNE ECHELLE

TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN mm

DISTRIBUTELR : XXXXXXXXXXX
ENTREPRENEUR :  XXXXXXXXXXX
ARCHITECTE XXXXXXXXXXX

XX/XX/XXXX XX.

DATE DESSINE PAR | VERIFIE PAR |N" SOUMISSION| N° DESSIN REVISION:

LH. JOKXXXX XX/XX XX




450 100

EQ. EQ.

100

H PLAQUE D'APPUI
%9 3 ° T~~~ POUR SYSTEME DE
Il o o 2 RESSORTS,
8 8 \ PAR D'AUTRES \
S PLAQUE D'APPUI
It [N POUR MOTEUR, 305
< PAR D'AUTRES
NOTES :
1- LES CADRES, LEURS EXTENSIONS AINSI QUE EXTENSION DE JAMBAGE
x LES PLAQUES D'ANCRAGE DEVRONT ETRE PAR D'AUTRES
X FOURNIS, INSTALLES D'APLOMB, A L'EQUERRE ET
SUPPORTES ADEQUATEMENT PAR D'AUTRES.
n TOUTES LES FACES INTERIEURES DEVRONT ETRE
w AFFLEUREES ENTRE ELLES. ‘\
@
= 2 - TOUS LES DEGAGEMENTS INDIQUES DEVRONT JAMBAGE PAR D'AUTRES
i ETRE LIBRES D'OBSTRUCTIONS.
> .
5 3 - LES CADRES D'ACIER PEUVENT ETRE
g FABRIQUES DE POUTRES EN "U", DE CORNIERES
" OU D'UN ASSEMBLAGE DE CORNIERES ET DE FER
35 PLAT. LES JAMBAGES DOIVENT PRESENTER UNE
= FACE INTERIEURE LARGE D'AU MOINS DE 75mm
) POUR RECEVOIR LES RAILS VERTICAUX AINSI QUE
< LE MECANISME DE CONTREBALANCEMENT.
LARGEUR D'OUVERTURE = XX
B C
A N
PROFONDEUR REQUISE = XX
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=z @ 8 0 - TOUS LES RACCORDEMENTS ET FILAGE
T J4a o ELECTRIQUES (INCLUANT BAS VOLTAGE)
PAR D'AUTRES.
APPROUVE PQUR LA FABRICATION PAR:
Nom:
. N° ESPACE LIBRE | PROF. [SECT| Signature:
MODELE | QTE. | o > 5 c VITRAGE Dote:
SENTINEL | X 610mm | 550mm | 100mm| xxmm X virresvpe | THERMOSTOP INC.
MARK 3775 BOULEVARD LOSCH, ST-HUBERT, QUEBEC J3Y 517
IV-200 NOM DU PROJET : XXXXXXXXXXX
DISTRIBUTEUR : XXXXXXXXXXX
NOTES: ENTREPRENEUR :  XXXXXXXXXXX
%SLTJE‘;EE:SHSE\;_ENSDNS SONT EN ARCHITECTE KXXXXXXXXXX
mm DATE DESSINE PAR | VERIFIE PAR |N° SOUMISSION| N° DESSIN REVISION:
XX/XX/XXXX XX LH. XXX XX/XX XX




450 10 EQ. EQ. 100
" _— ||
E 1) PLAQUE D'APPUI
< | X & S| | T~~_POUR SYSTEME DE
51 %1lo N\ © RESSORTS,
“w =) PAR D'AUTRES \
= N PLAQUE D'APPUI
n POUR MOTEUR, 305
< PAR D'AUTRES
NOTES :
1 - LES CADRES, LEURS EXTENSIONS AINSI QUE EXTENSION DE JAMBAGE
X LES PLAQUES D'ANCRAGE DEVRONT ETRE PAR D'AUTRES
x FOURNIS, INSTALLES D'APLOMB, A L'EQUERRE ET
SUPPORTES ADEQUATEMENT PAR D'AUTRES.
m TOUTES LES FACES INTERIEURES DEVRONT ETRE
w AFFLEUREES ENTRE ELLES. N
o \
& i .
P 2 - TOUS LES DEGAGEMENTS INDIQUES DEVRONT JAMBAGE PAR D'AUTRES
& ETRE LIBRES D'OBSTRUCTIONS.
> .
) 3 - LES CADRES D'ACIER PEUVENT ETRE
8 FABRIQUES DE POUTRES EN "U", DE CORNIERES
x OU D'UN ASSEMBLAGE DE CORNIERES ET DE FER
5 PLAT. LES JAMBAGES DOIVENT PRESENTER UNE
W FACE INTERIEURE LARGE D'AU MOINS DE 75mm
) POUR RECEVOIR LES RAILS VERTICAUX AINSI QUE
< LE MECANISME DE CONTREBALANCEMENT.
LARGEUR D'OUVERTURE = XX
B C
N N
PROFONDEUR REQUISE = XX
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a = <§( O - TOUS LES RACCORDEMENTS ET FILAGE
x gy Z ELECTRIQUES (INCLUANT BAS VOLTAGE)
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APPROUVE POUR LA FABRICATION PAR:
Nom:
. N° ESPACE LIBRE | PROF. [SECT| Signature:
MODELE .
© QB borTe| A B C VITRAGE Date:
SENTINEL | X xxmm |550mm| 100mm| Xxmm X virresvype | THERMOSTOP INC.
MARK 3775 _BOULEVARD LOSCH, ST-HUBERT, QUEBEC J3Y 5T7
IV-200 NOM DU PROJET : XXXXXXXXXXX
DISTRIBUTEUR : XXXXXXXXXXX
NOTES: ENTREPRENEUR :  XXXXXXXXXXX
AUCUNE ECHELLE ARCHITECTE : XXXXXXXXXXX
TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN mm DATE DESSINE PAR | VERIFIE PAR |[N° SOUMISSION| N° DESSIN REVISION:
XX/XX/XXXX XX. LH. X000 | XX/XX XX




EXTENSION DE JAMBAGE
PAR D'AUTRES

JAMBAGE PAR D'AUTRES

- TOUTES LES EXTENSIONS DE CADRES ET
TOUTES LES PLAQUES D'ANCRAGE PAR

-TOUS LES RACCORDEMENTS ET FILAGE
ELECTRIQUES (INCLUANT BAS VOLTAGE)

450 100 EQ. EQ. 100
W _
u = 9 N PLAQUE D'APPUI
< X o © POUR SYSTEME DE \
) x ° RESSORTS,
w 8 ~ PLAQUE D'APPUI \ PAR DAUTRES
N
B - POUR MOTEUR, 305
< PAR D'AUTRES
NOTES :
1- LES CADRES, LEURS EXTENSIONS AINSI QUE
§ LES PLAQUES D'ANCRAGE DEVRONT ETRE
FOURNIS, INSTALLES D'APLOMB, A L'EQUERRE ET
SUPPORTES ADEQUATEMENT PAR D'AUTRES. A
m TOUTES LES FACES INTERIEURES DEVRONT ETRE
L AFFLEUREES ENTRE ELLES.
P 2 - TOUS LES DEGAGEMENTS INDIQUES DEVRONT
& ETRE LIBRES D'OBSTRUCTIONS.
>
8 3 - LES CADRES D'ACIER PEUVENT ETRE
a FABRIQUES DE POUTRES EN "U", DE CORNIERES
~ OU D'UN ASSEMBLAGE DE CORNIERES ET DE FER
S PLAT. LES JAMBAGES DOIVENT PRESENTER UNE
w FACE INTERIEURE LARGE D'AU MOINS DE 75mm
2 POUR RECEVOIR LES RAILS VERTICAUX AINSI QUE
I LE MECANISME DE CONTREBALANCEMENT.
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APPROUVE POUR LA FABRICATION PAR:

Nom:

. N° ESPACE LIBRE | PROF. |[SECT| Signature:
MODELE QTE. PORTE A B C VITRAGE Dung'
SENTINEL | X XXmm |550mm| 100mm| 610mm | x vitrRes TYPE | THERMOSTOP INC.
MARK 3775 BOULEVARD LOSCH, ST—HUBERT, QUEBEC J3Y 517
1V-200 NOM DU PROJET : XXXXXXXXXXX

NOTES:
AUCUNE ECHELLE

TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN mm

DISTRIBUTEUR :  XXXXXXXXXXX
ENTREPRENEUR :  XXXXXXXXXXX
ARCHITECTE : XXXXXXXXXXX

XX/XX/XXXX XX LH. XXXXXXX

DATE | DESSINE PAR | VERFIE PAR |N' SOUMISSION| N* DESSIN | REVISION:

XX/XX XX




	SENTINEL MARK lV-200-MOT GAUCHE-RAILS 3 pouces-Élévation Intérieure-MOT GAUCHE
	SENTINEL MARK lV-200-MOT GAUCHE-RAILS 3 pouces-Échapée Réduite-MOT GAUCHE
	SENTINEL MARK lV-200-MOT GAUCHE-RAILS 3 pouces-Standard-MOT GAUCHE
	SENTINEL MARK lV-200-MOT GAUCHE-RAILS 3 pouces-Surélévation-MOT GAUCHE
	SENTINEL MARK lV-200-MOT GAUCHE-RAILS 3 pouces-Vertical-MOT GAUCHE

