COUSSINET POLLARD

[T ]

OPERATEUR

ELECTRIQUE
PAR THERMOSTOP

ARBRE SOLIDE 25mm

Wi

RESSORT A TORSION 10,000 CYCLES

COUPE-FROID DU
PERIMETRE EN TRIPLE
LEVRE AVEC RETENEUR

TAMBOUR

EN ALUMINUM EXTRA
ROBUSTE,
FINI DU MOULIN

7

PORTE-GALET
AJUSTABLE

TOLES EXTERIEURE

ET INTERIEURE EN

COMPOSITE DE

PLASTIQUE

RENFORCE DE FIBRES
(PRF) ET D' UN NOYAU
DE POLYSTYRENE
EXPANSE (PSE), FINI
LISSE, BLANC

K

HAUTEUR DE LA PORTE

<<

EN USINE AVEC CHOIX
DE LA COULEUR DANS
LA GAMME DE
COULEURS RAL)

i

CHARNIERE ET

SECTION

OU SUPERIEURE A 14'0 "

CHARNIERE D'EXTREMITE DOUBLE SELON LES
CRITERES DE CONCEPTION OU POUR
UNE LARGEUR DE PORTE EGALE

PORTE-GALET

N_ISOLATION :
2"PSER=8

SUPPORT DE
/_ COIN INFERIEUR

PANNEAU !

LARGEUR DE LA PORTE

Lo A

d\ COUPE - FROID

DU BAS EN "U"

SECTION A-A

ELEVATION INTERIEURE

THERMOSTOP MODELE

TECHSHIELD I
EPAISSEUR DE PORTE = 50mm (2")

COUPE-FROID DU

PERIMETRE EN TRIPLE

LEVRE AVEC RETENEUR

EN ALUMINUM EXTRA-ROBUSTE,
FINI DU MOULIN

5

v 4
v 4

[T

T
A

ANGLE CONTINU OU

MENEAUX SELON
LES CRITERES DE

CHARNIERE D'EXTREMITE DOUBLE SELON LES SECTIONBB CONCEPTION
CRITERES DE CONCEPTION OU POUR RAIL DE 75mm
UNE LARGEUR DE PORTE EGALE ACIER GALVANISE
OU SUPERIEURE A 14'0 " MODELE 80-T
APPROUVE POUR LA FABRICATION PAR:
Nom:
. PORTE Nb. de[Nb. de . Signature:
MODELE | QTE. R GEUR [ HAUTEUR |PAN. |SECT] OPERATION Date:
CHSHIELD X | XXXXmm | XXXXmm | X X_|SPERATEUR ELECTRIQUE | THERMOSTOP INC.
I XX XX XX XX 3775 BOULEVARD LOSCH, ST—HUBERT, QUEBEC J3Y 517
OUVERTURE NOM DU PROJET : XXXXXXXXXXX
ENTREPRENELR - X000000011
m— AR AR ARCHITECTE = XXXXXXXXXXX
AUCUNE ECHELLE DATE DESSINE PAR | VERIFIE PAR N SOUMISSION| N' DESSIN |  REVISION
TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN mm XX /XX /XXXX XX LH. XXXXXXX XX/XX XX




450 100

EQ. EQ.

100

ECHAPEE
400

1000

RESSORTS,

PAR D'AUTRES
PLAQUE D'APPUI J‘—t
[~~~ POUR MOTEUR, 305

PAR D'AUTRES

N o’ PLAQUE D'APPUI
2 gl POUR SYSTEME DE

XX

HAUTEUR D'OUVERTURE

400

XX

HAUTEUR D'OUVERTURE

NOTES :

1 - LES CADRES, LEURS EXTENSIONS AINSI QUE
LES PLAQUES D'ANCRAGE DEVRONT ETRE
FOURNIS, INSTALLES D'APLOMB, A L'EQUERRE ET
SUPPORTES ADEQUATEMENT PAR D'AUTRES.
TOUTES LES FACES INTERIEURES DEVRONT ETRE
AFFLEUREES ENTRE ELLES.

2 - TOUS LES DEGAGEMENTS INDIQUES DEVRONT
ETRE LIBRES D'OBSTRUCTIONS.

3 - LES CADRES D'ACIER PEUVENT ETRE
FABRIQUES DE POUTRES EN "U", DE CORNIERES
OU D'UN ASSEMBLAGE DE CORNIERES ET DE FER
PLAT. LES JAMBAGES DOIVENT PRESENTER UNE
FACE INTERIEURE LARGE D'AU MOINS DE 75mm

POUR RECEVOIR LES RAILS VERTICAUX AINSI QUE

LE MECANISME DE CONTREBALANCEMENT.

EXTENSION DE JAMBAGE
PAR D'AUTRES

\ JAMBAGE PAR D'AUTRES

LARGEUR D'OUVERTURE = XX

SN

PROFONDEUR REQUISE = XX

M
L

It

ECHAPEE REDUITE

NOTES :

POUR AMELIORER LE FONTIONNEMENT ET

LES RAILS VERTICAUX SONT INCLINES
L'ETANCHEITE

D'AUTRES.

TIRANTS DE SUSPENSION
SELON LES CONDITIONS
DU CHANTIER PAR
L'EQUIPE D'INSTALLATION

RESSORT LANCEUR

- TOUTES LES EXTENSIONS DE CADRES ET
TOUTES LES PLAQUES D'ANCRAGE PAR

-TOUS LES RACCORDEMENTS ET FILAGE

ELECTRIQUES (INCLUANT BAS VOLTAGE)
PAR D'AUTRES.

APPROUVE POUR LA FABRICATION PAR:

Nom:

MODELE | QTE.

ESPACE LIBRE

PORTE]

A

B

C

PROF. |SECT| Signature:

VITRAGE
Date:

400mm

550mm

100mm | xxmm X virresvPE | THERMOSTOP INC.

ITECHSHIEL
1l

NOTES:
AUCUNE ECHELLE

TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN mm

3775 BOULEVARD LOSCH, ST—HUBERT, QUEBEC JaY 517
NOM DU PROJET : XXXXXXXXXXX
DISTRIBUTEUR :  XXXXXXXXXXX
ENTREPRENEUR @ XXXXXXXXXXX
ARCHITECTE : XXXXXXXXXXX

DATE DESSINE PAR
XX/XX/XXXX XX.

VERIFIE PAR
LH.

N SOUMISSION | N DESSIN REVISION
JOKXXXX XX/XX XX




450 100

EQ. EQ.

100

H PLAQUE D'APPUI
%9 3 ° T~~~ POUR SYSTEME DE
Il o o 2 RESSORTS,
O o .
o S N PAR D'AUTRES
3 PLAQUE D'APPUI
It [N POUR MOTEUR, 305
< PAR D'AUTRES
NOTES :
< 1- LES CADRES, LEURS EXTENSIONS AINSI QUE EXTENSION DE JAMBAGE
X LES PLAQUES D'ANCRAGE DEVRONT ETRE PAR D'AUTRES
X FOURNIS, INSTALLES D'APLOMB, A L'EQUERRE ET
x SUPPORTES ADEQUATEMENT PAR D'AUTRES.
n TOUTES LES FACES INTERIEURES DEVRONT ETRE
w AFFLEUREES ENTRE ELLES. \
@
= 2 - TOUS LES DEGAGEMENTS INDIQUES DEVRONT JAMBAGE PAR D'AUTRES
i ETRE LIBRES D'OBSTRUCTIONS.
> .
5 3 - LES CADRES D'ACIER PEUVENT ETRE
8 FABRIQUES DE POUTRES EN "U", DE CORNIERES
" OU D'UN ASSEMBLAGE DE CORNIERES ET DE FER
35 PLAT. LES JAMBAGES DOIVENT PRESENTER UNE
= FACE INTERIEURE LARGE D'AU MOINS DE 75mm
) POUR RECEVOIR LES RAILS VERTICAUX AINSI QUE
< LE MECANISME DE CONTREBALANCEMENT.
LARGEUR D'OUVERTURE = XXXX
B C
A N
PROFONDEUR REQUISE = XXXX
H 7
2|9 LT
<\ g D —c
(& \
s
I
< 1 TIRANTS DE SUSPENSION
— SELON LES CONDITIONS
w DU CHANTIER PAR
x (%] E L'EQUIPE D'INSTALLATION
‘W
% z=
3w RESSORT LANCEUR
X (SR
23
! EE ELEVATION STANDARD
w O 5
4 n 7P
= X
e < -
w o
> E W
o} ©ow NOTES :
[a) > o E - TOUTES LES EXTENSIONS DE CADRES ET
x ) 'g T TOUTES LES PLAQUES D'ANCRAGE PAR
= =z 9 D'AUTRES.
L < zZ
5 roe<
=z @ 8 0 - TOUS LES RACCORDEMENTS ET FILAGE
T J4a o ELECTRIQUES (INCLUANT BAS VOLTAGE)
PAR D'AUTRES.
APPROUVE PQUR LA FABRICATION PAR:
Nom:
. N° ESPACE LIBRE | PROF. [SECT| Signature:
MODELE | QTE. | 5 c VITRAGE Dote:
X 610mm | 550mm | 100mm| xxmm X virresvpe | THERMOSTOP INC.
TECHSHIEL

NOM DU PROJET :

DISTRIBUTEUR :

NOTES:
AUCUNE ECHELLE

TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN mm

ENTREPRENEUR :
ARCHITECTE :

3775 BOULEVARD LOSCH, ST-HUBERT, QUEBEC J3Y 517

XXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXX
XXXXXXXXXXX

DATE|

XX/XX/XKXX XX

DESSINE PAR

VERIFIE PAR [N SOUMISSION
LH. XXXXXXX

N' DESSIN
XX/XX

REVISION
XX




450 10 EQ. EQ. 100
" _— ||
E 1) PLAQUE D'APPUI
< | X & S| | T~~_POUR SYSTEME DE
51 %1lo N\ © RESSORTS,
“ = PAR D'AUTRES \
= N PLAQUE D'APPUI
n POUR MOTEUR, 305
< PAR D'AUTRES
NOTES :
1 - LES CADRES, LEURS EXTENSIONS AINSI QUE EXTENSION DE JAMBAGE
X LES PLAQUES D'ANCRAGE DEVRONT ETRE PAR D'AUTRES
x FOURNIS, INSTALLES D'APLOMB, A L'EQUERRE ET
SUPPORTES ADEQUATEMENT PAR D'AUTRES.
m TOUTES LES FACES INTERIEURES DEVRONT ETRE
w AFFLEUREES ENTRE ELLES. N
o \
& i .
P 2 - TOUS LES DEGAGEMENTS INDIQUES DEVRONT JAMBAGE PAR D'AUTRES
o ETRE LIBRES D'OBSTRUCTIONS.
> .
) 3 - LES CADRES D'ACIER PEUVENT ETRE
8 FABRIQUES DE POUTRES EN "U", DE CORNIERES
x OU D'UN ASSEMBLAGE DE CORNIERES ET DE FER
5 PLAT. LES JAMBAGES DOIVENT PRESENTER UNE
W FACE INTERIEURE LARGE D'AU MOINS DE 75mm
) POUR RECEVOIR LES RAILS VERTICAUX AINSI QUE
< LE MECANISME DE CONTREBALANCEMENT.
LARGEUR D'OUVERTURE = XX
B C
N N
PROFONDEUR REQUISE = XX
T N P
N2 = |//
!
§ TIRANTS DE SUSPENSION
SELON LES CONDITIONS
DU CHANTIER PAR
" 5 L'EQUIPE D'INSTALLATION
< | » E .
L || @& ; RESSORT D'ARRET
zZ > =
4 ozt O L
X ZZ = SURELEVATION
X o) <
Z = s
oz &
I 2 Q o
w X 0 =)
[+4 25 »n
) g > NOTES :
e = u - TOUTES LES EXTENSIONS DE CADRES ET
w o g w TOUTES LES PLAQUES D'ANCRAGE PAR
3 = D'AUTRES.
TR
o n YT
a = <§( O - TOUS LES RACCORDEMENTS ET FILAGE
x gy Z ELECTRIQUES (INCLUANT BAS VOLTAGE)
w w2 PAR D'AUTRES.
= u Ow
2 a0 4
<
T
APPROUVE POUR LA FABRICATION PAR:
Nom:
. N° ESPACE LIBRE | PROF. [SECT| Signature:
MODELE .
© QB borTe A B C VITRAGE Date:
X xxmm |550mm| 100mm| Xxmm X virresvype | THERMOSTOP INC.
TECHiHlEL 3775 _BOULEVARD LOSCH, ST-HUBERT, QUEBEC J3Y 5T7
NOM DU PROJET : XXXXXXXXXXX
DISTRIBUTEUR : XXXXXXXXXXX
NOTES: ENTREPRENEUR :  XXXXXXXXXXX
AUCUNE ECHELLE ARCHITECTE : XXXXXXXXXXX
TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN mm DATE DESSINE PAR | VERIFIE PAR |N" SOUMISSION | N DESSIN REVISION
XX/XX/XXXX XX. LH. XXXXXXX XX/XX XX




450100

EQ.

EQ. 100

ECHAPEE
XX

1000

250

I~

610
£

PLAQUE D'APPUI \
POUR MOTEUR, 305

PAR D'AUTRES

PLAQUE D'APPUI
POUR SYSTEME DE \
RESSORTS,

PAR D'AUTRES

XX

HAUTEUR D'OUVERTURE

NOTES :

1 - LES CADRES, LEURS EXTENSIONS AINSI QUE
LES PLAQUES D'ANCRAGE DEVRONT ETRE
FOURNIS, INSTALLES D'APLOMB, A L'EQUERRE ET
SUPPORTES ADEQUATEMENT PAR D'AUTRES. \
TOUTES LES FACES INTERIEURES DEVRONT ETRE

AFFLEUREES ENTRE ELLES.

2 - TOUS LES DEGAGEMENTS INDIQUES DEVRONT
ETRE LIBRES D'OBSTRUCTIONS.

3 - LES CADRES D'ACIER PEUVENT ETRE
FABRIQUES DE POUTRES EN "U", DE CORNIERES
OU D'UN ASSEMBLAGE DE CORNIERES ET DE FER
PLAT. LES JAMBAGES DOIVENT PRESENTER UNE
FACE INTERIEURE LARGE D'AU MOINS DE 75mm
POUR RECEVOIR LES RAILS VERTICAUX AINSI QUE
LE MECANISME DE CONTREBALANCEMENT.

LARGEUR D'OUVERTURE =

XX

4
PROFONDEUR REQUISE

610

| RESSORT D'ARRET

XX

XX

HAUTEUR D'OUVERTURE

LES RAILS VERTICAUX SONT INCLINES

VERTICALE ‘

ELEVATION VERTICALE

POUR AMELIORER LE FONTIONNEMENT ET

L'ETANCHEITE

NOTES :

EXTENSION DE JAMBAGE
PAR D'AUTRES

JAMBAGE PAR D'AUTRES

- TOUTES LES EXTENSIONS DE CADRES ET
TOUTES LES PLAQUES D'ANCRAGE PAR

D'AUTRES.

-TOUS LES RACCORDEMENTS ET FILAGE
ELECTRIQUES (INCLUANT BAS VOLTAGE)

PAR D'AUTRES.

APPROUVE POUR LA FABRICATION PAR:

Nom:

N° ESPACE LIBRE

PROF. [SECT,

MODELE .
© QB borTE A

B C

VITRAGE

Signature:

Date:

X XXmm

550mm|100mm| 610mm X VITRES TYPE

[TECHSHIEL
1l

NOTES:
AUCUNE ECHELLE
TOUTES LES DIMENSIONS SONT EN mm

THERMOSTOP INC.

3775 BOULEVARD LOSCH, ST-HUBERT, QUEBEC J3Y 517

NOM DU PROJET : XXXXXXXXXXX
DISTRIBUTEUR : XXXXXXXXXXX
ENTREPRENEUR :  XXXXXXXXXXX
ARCHITECTE : XXXXXXXXXXX

XX/XX/XXXX XX LH. XXXXXXX

DATE | DESSINE PAR | VERFIE PAR |N' SOUMISSION | N' DESSIN | REVISION

XX/XX XX
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